Charakteryzowanie maszyn i urzadzen poligraficznych
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1. WPROWADZENIE

Poradnik ten bedzie Ci pomocny w przyswajaniu wiedzy i1 ksztattowaniu umiejgtnosci
z zakresu charakteryzowania maszyn 1 urzadzen poligraficznych.

W poradniku znajdziesz:

— wymagania wstgpne — wykaz umiejgtnosci, jakie powiniene$ mie¢ juz uksztaltowane,
abys bez problemoéw mogt korzysta¢ z poradnika,

— cele ksztalcenia — wykaz umiejgtnosci, jakie uksztattujesz podczas pracy z poradnikiem,

— material nauczania — wiadomosci teoretyczne niezbedne do osiagnigcia zalozonych celow
ksztatcenia i opanowania umiejgtnosci zawartych w jednostce modutowej,

— zestaw pytan, aby$s mogl sprawdzié, czy juz opanowate$ okreslone tresci,

— ¢wiczenia, ktore pomoga Ci zweryfikowa¢ wiadomosci teoretyczne oraz uksztaltowac
umiejetnosci praktyczne,

— sprawdzian postgpow,

— sprawdzian osiagnie¢, przyktadowy zestaw zadan; zaliczenie testu potwierdzi opanowanie
materiatu calej jednostki modutowe;,

— literaturg uzupetniajaca.

Tres¢ programu jednostki modutowej zawiera podstawowe zagadnienia zwigzane
z zastosowaniem maszyn i urzadzen poligraficznych w réznych dziatach poligrafii i na
réznych jej etapach technologicznych.

Jednostka modutowa Charakteryzowanie maszyn i urzadzen poligraficznych zostata
podzielona na trzy rozdzialy. Dotycza one kolejno:

— maszyn i urzadzen stosowanych w przygotowalni poligraficznej,
— maszyn i urzadzen drukujacych,
— maszyn i urzadzen introligatorskich.

Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczeh odpowiedz na pytania sprawdzajace, ktore sa
zamieszczone w kazdym rozdziale, po materiale nauczania. Udzielone odpowiedzi pozwola
Ci sprawdzi¢ czy jeste$ dobrze przygotowany do wykonywania zadan.

Po zakonczeniu realizacji programu tej jednostki modutowej nauczyciel sprawdzi Twoje
wiadomosci 1 umiejetnosci za pomoca testu pisemnego. Aby$ mial mozliwo$¢ dokonania
ewaluacji swoich dzialan rozwiaz przykltadowy test sumujacy zamieszczony na koncu
ponizszego poradnika.






2. WYMAGANIA WSTEPNE

Przystepujac do realizacji programu powiniene$ umiec:

— rozroznia¢ urzadzenia i czg$ci zestawu komputerowego,

— wykorzystywac¢ techniki graficzne 1 multimedialne podczas realizacji zadan,

— definiowaé pojgcia: pamig¢ masowa, pamig¢ operacyjna,

— wyjasnia¢ funkcje urzadzen wejscia—wyjscia,

— okresla¢ wptyw typu procesora, jego szybkosci, rodzaju ptyty gltéwnej i1 pojemnosci
pamigci operacyjnej na prace komputera,

— stosowac wybrane urzadzenia peryferyjne,

— stosowac sie¢ komputerowa do wykonania okreslonych zadan,

— postugiwac si¢ drukarka lokalna 1 sieciowa,

— dobiera¢ odpowiedni typ skanera,

— korzysta¢ z publikacji elektronicznych zamieszczanych w sieci Internet,

— wykonywac rysunki techniczne,

— postugiwac si¢ podstawowymi pojgciami z zakresu poligrafii,

— charakteryzowa¢ podstawowe dziaty poligrafii,

— okresla¢ sposoby wykonywania form drukowych,

— charakteryzowac procesy drukowania,

— postugiwac si¢ narzedziami pracy i dokonywac¢ ich konserwacji,

— wspoblpracowac w grupie 1 indywidualnie,

— analizowa¢ i1 wyciaga¢ wnioski,

— ocenia¢ swoje umiejetnosci,

— uczestniczy¢ w dyskusji,

— przygotowac i1 przeprowadzi¢ prezentacje,

— prezentowac siebie i grupe w ktorej pracujesz,

— przestrzegaC przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy.



3. CELE KSZTALCENIA

W wyniku realizacji programu powiniene$ umiec:

— sklasyfikowa¢ maszyny i1 urzadzenia stosowane w poligrafii,

— scharakteryzowac urzadzenia tradycyjnej 1 wspotczesnej przygotowalni poligraficzne;j,

— sporzadzi¢ schemat blokowy systemu DTP w roznych konfiguracjach,

— scharakteryzowa¢ pojedyncze stanowiska komputerowe DTP oraz stanowiska pracujace w sieci
komputerowe;j,

— zaprojektowac system DTP zgodnie z wymaganiami technologicznymi,

— scharakteryzowa¢ naswietlarki CtF oraz CtP,

— scharakteryzowa¢ skanery poligraficzne,

— scharakteryzowa¢ drukarki komputerowe stosowane w DTP,

— scharakteryzowac urzadzenia do proofingu,

— dobra¢ urzadzenia do przenoszenia i archiwizowania danych,

— scharakteryzowac urzadzenia do produkcji form drukowych,

— scharakteryzowa¢ budowe, parametry techniczne oraz zasady dziatania maszyn i urzadzen
do drukowania wypuktego,

— scharakteryzowa¢ budowe, parametry techniczne oraz zasady dziatania maszyn i urzadzen
do drukowania ptaskiego,

— scharakteryzowa¢ budowe, parametry techniczne oraz zasady dziatania maszyn i urzadzen
do drukowania wklgstego,

— zidentyfikowa¢ podstawowe zespoty i1 cze$ci maszyn drukujacych,

— scharakteryzowac zabezpieczenia stosowane w maszynach i urzadzeniach drukujacych,

— scharakteryzowa¢ budowe, parametry techniczne oraz zasady dziatania maszyn i urzadzen
introligatorskich,

— scharakteryzowa¢ urzadzenia do wykonywania ré6znego rodzaju opakowan,

— scharakteryzowaé  zabezpieczenia stosowane w  maszynach i  urzadzeniach
introligatorskich.



4. MATERIAL NAUCZANIA

4.1. Charakteryzowanie maszyn i urzgdzen przygotowalni
poligraficznej

4.1.1. Material nauczania

W latach 80-tych XX wieku w poligrafii nastapita prawdziwa rewolucja technologiczna.
O ile w zakresie maszyn drukujacych oraz introligatorskich postgp polegat glownie na
automatyzacji, komputeryzacji 1 polepszaniu parametrow technologicznych, to w obrgbie
przygotowalni poligraficznej zmiany byly bardziej radykalne. Upowszechnienie komputerow,
urzadzen peryferyjnych oraz oprogramowania spowodowato nastgpujace konsekwencje
technologiczne:

— praktyczne zaniknigcie sktadu goracego (zecerskiego, linotypowego, itp.),

— zanik techniki typograficznej w skali przemystowe;,

— potaczenie si¢ sktadu, reprodukcji oraz czgsci redakcji technicznej w jedna operacjg
technologiczna —przygotowalnig poligraficzna,

— wyprowadzenie przygotowalni poligraficznej poza drukarnig.

Na obecnym poziomie rozwoju przygotowalni poligraficznej maszyny zwiazane ze
wspomnianymi technologiami sa stosowane $ladowo 1 maja aspekt historyczny.
Do najbardziej znanych maszyn 1 urzadzen stosowanych przed epoka wspolczesnego
prepressu nalezaty:

— skfad reczny (zecerski),

— linotyp,

— monotyp,

— maszyny fototosktadu I, II oraz III generacji,
— aparaty fotoreprodukcyjne,

— powigkszalniki reprodukcyjne,

— kopiarki stykowe,

—  wirdwki,

— maszyny do trawienia form,

— skanery reprodukcyjne,

— urzadzenia stosowane w stereotypii, itp..

Podzial maszyn i urzadzen poligraficznych
W realiach wspoéiczesnej poligrafii praktyczny podziat maszyn i1 urzadzen poligraficznych

obejmuje:

— maszyny i urzadzenia Prepress (przygotowalni poligraficznej) — sa to ogolnie pojgte
maszyny i urzadzenia wchodzace w sktad systemow DTP, systemow przeptywu prac oraz
innych systeméw wspomagajacych. Do maszyn 1 urzadzen prepress naleza wszelkiego
rodzaju naswietlarki CtF, CtP procesowe i bezprocesowe. Do grupy tej zalicza si¢ takze
starsze, rzadziej juz stosowane urzadzenia do produkcji form kopiowych oraz drukowych
(stoty retuszerskie, stoty montazowe, kopioramy, itp.),

— maszyny i urzadzenia Press (drukujace) — to wszelkiego rodzaju maszyny i urzadzenia
drukujace konwencjonalne oraz cyfrowe,

— maszyny 1 urzadzenia PostPress (introligatorskie) — maszyny i urzadzenia sluzace do
obrobki wykonczeniowej produktoéw poligraficznych po drukowaniu (z nielicznymi
wyjatkami). Mozna je podzieli¢ na 3 grupy — maszyny do operacji jednostkowych, do
oprawiania oraz do operacji specjalnych.



Systemy DTP

We wspoélczesnej przygotowalni poligraficznej system DTP obejmuje catoksztatt prac
zwiazanych z cyfrowym przygotowaniem materiatdéw do opublikowania zard6wno w postaci
drukowanej, jak 1 cyfrowej Jednakze stanowi on zaledwie czg$¢ szeroko pojmowanych
technologii cyfrowych stosowanych w poligrafii. Naleza do nich: systemy przeplywu prac
(workflows), fonty, systemy reprodukcji barw (CMS), przygotowanie Postscriptow lub
PDF6w do naswietlania form CtF lub CtP. Gwaltowny rozwo6j nowoczesnych metod
przygotowania do druku oraz samego drukowania (konwencjonalnego oraz cyfrowego)
doprowadzil do wielu zmian w poligrafii, ktéra staje si¢ coraz bardziej uzalezniona od
komputeréw. Wspotczesny operator DTP moze wykonywac wszystkie prace bez potrzeby
opuszczania stanowiska, otrzymujac gotowy wyroéb o jakosci nie mozliwej do osiagnigcia
w konwencjonalnym procesie.

Wspotczesnie firmy poligraficzne zaczynaja powszechnie stosowac:
— cyfrowe systemy przeptywu prac (workflow),
— wszechstronne systemy przetwarzania plikow (puzzle flow),
— systemy sterowania zamowieniami (key-job),
— oprogramowanie impozycyjne do zarzadzania plikami PDF (PdfOrganizer),
— systemy sterowania drukarnia,
— systemy kontaktu z klientem,
— systemy archiwizacji danych poligraficznych,
— inne systemy zgodne ze standardem CIP3 lub CIP4.

Cyfrowe systemy przeplywu prac

Cyfrowy system przeplywu prac (workflow) w przypadku prepress jest szczegélnie
narazony na wystepowanie btedéw, gdyz w niewielkich odstgpach czasu ma miejsce szybka
wymiana danych pomigdzy wieloma, czgsto ze soba w ogole nieskoordynowanymi
urzadzeniami 1 systemami. Cyfrowy przeplyw prac jest procedura przetwarzania danych,
w wyniku ktorej uzyskuje si¢ wymagana posta¢ dokumentéw elektronicznych badz
drukowanych. W celu ujednolicenia standardow, takze w prepress, stworzono system CIP3,
a pozniej CIP4. W cyfrowym przeplywie prac mozna wyrdézni¢ dwie zasadnicze fazy: wejscie
1 wyjscie. Pomimo ze wszystkie czg$ci tego ztozonego procesu (poczawszy od wejscia,
a skonczywszy na wyjsciu) sa nadzorowane przez odpowiednie systemy i osoby, to jednak
rezultat drukowania obrazuje niedoskonatosci stosowanych obecnie rozwiazan. Z punku
widzenia cyfrowego przeplywu prac o wejSciu moéwi si¢ wtedy, kiedy dane tekstowe
1 zdigitalizowane obrazy sa przyjmowane do reprodukcji, za§ o wyjsciu — gdy gotowa
publikacja jest kierowana np. na naswietlarke lub od razu na cyfrowa maszyne drukarska
(w przypadku techniki computer-to-print). Ze wzgledu na fakt, iz cyfrowy przeptyw prac jest
praktycznie niezauwazalny, wielu wydawcow lekcewazy jego przebieg, bezposrednio
przyczyniajac si¢ do powstania konfliktow w nastepnych etapach produkcji drukarskie;j.
Dzigki odpowiednim narz¢dziom, pozwalajacym na wykorzystywanie mozliwosci plikow
PDF w takim stopniu, jak konkurencyjnych formatéw =zapisu danych na potrzeby
publikowania, cyfrowy przeptyw prac staje si¢ bardziej niezawodny i wielodostgpowy, gdyz
moga w nim bra¢ teraz udzial wszyscy, taczac si¢ poprzez Internet. Rozszerzenie opcji
formatu PDF jest zgodne z nowymi trendami w sektorze prepress, zgodnie z ktérymi
w niedtugim czasie stanie si¢ on w peini ponadplatformowym standardem wymiany danych.
Nowe rozwiazania pozwalaja znaczaco przyspieszy¢ pracg w przygotowalni, dostarczajac
szeregu innowacji, w tym impozycji PDF i automatyzacji systeméw wytworczych.



Idea dzialania CIP4

CIP4 (The International Coorporation for the Integration of Processes in Prepress, Press
and Postpress) .jest organizacja, ktora ma na celu zintegrowanie wszystkich dziatan
prowadzonych w ramach publikowania i1 stanowi kontynuacj¢ CIP3. Jej biuro znajduje si¢
w Zurychu. Standard tworzy ponad 60 firm dzialajacych na arenie szeroko rozumianego
prepress, drukowania, procesOw introligatorskich, informatyki, a szczego6lnie koncentrujacych
si¢ na oprogramowaniu, maszynach, urzadzeniach i WWW. Oprécz tego do CIP4 naleza
placowki naukowe, organizacje, stowarzyszenia i inne jednostki zwiazane z podstawowymi
sektorami publikowania. System CIP4 jest rozwijany i doskonalony na bazie do§wiadczen
firm dziatajacych w tych segmentach produke;ji drukarskie;.

Porownujac CIP3 z CIP4, mozna stwierdzi¢, ze zasadniczo zmiany obejmuja tylko kilka
aspektow dziatania systemu, podczas gdy reszta pozostaje niezmieniona. W system
zaangazowanych jest kilka grup roboczych, np. zwiazanych z publikacjami periodycznymi,
CMS, procesami wykanczania, opakowaniami, etykietami, drukowaniem na zadanie
1 handlem elektronicznym. Wraz ze wzrostem udziatu cyfrowych technologii w drukarni czy
firmie §wiadczacej ustugi przygotowania do drukowania CIP4 bedzie postrzegany jako
niezbgdne rozwiazanie integrujace wszystkie dziatania niezb¢dne do wyprodukowania danego
wytworu poligraficznego, umozliwiajace jednocze$nie zaplanowanie ciagtych przebiegow
realizowanych w ramach caltkowicie cyfrowego workflow. Takie podejscie do procesu
produkcyjnego firm zajmujacych si¢ drukowaniem spotkato si¢ z duzym zainteresowaniem ze
strony odbiorcéw, o czym $wiadczy chocby liczba instalacji tego typu rozwigzan
w drukarniach. Po skompilowaniu danych tak, aby odpowiadaty one specyfikacji CIP4,
nastgpuje skierowanie ich do urzadzen zaangazowanych w nadawanie publikacji konkretnego
ksztaltu. W ten sposob skrotowo mozna przedstawi¢ ideg¢ funkcjonowania CIP4 — systemu,
w ktorym wazna nowoscia w stosunku do wersji poprzedniej jest niewatpliwie wiaczenie
standardu wymiany danych, zwanego JDF (Job Definition Format).

Format pliku JDF powstat w 2000 roku na podstawie dotychczasowych specyfikacji
Adobe PJTF (Portable Job Tickct Format) oraz CIP3 PPF (Print Production Format).
Przy opracowaniu JDF udzial wzigly takie firmy, .jak. Adobe, Agfa, Heidelberg i MAN
Roland. Standard pozwala na plynny przeptyw danych migdzy wilaczonym don
oprogramowaniem. Integruje on rozwiazania niezaleznych wytwdrcoOw, zapewniajac
kompatybilno$¢ w workflow. JDF potrafi ponadto przekazywac zlecenie w trakcie catej jego
realizacji, w ramach ktérego sa zdefiniowane kompletne informacje na temat kolejnych
etapow cyklu produkcyjnego, od wstepnych zatozen projektowych, poprzez DTP, drukowanie
1 wykanczanie, az po dystrybucj¢. Jako ze format ten opisuje wigcej aspektow dotyczacych
zadania, pozwala on na rozszerzenie cyfrowych przeptywdw o kolejne operacje. Standard ten
faczy produkcje z Management Information Services, przez co mozliwe staje si¢ sprawne
nadzorowanie ekonomiczne zlecenia przy bezzwlocznym dostgpie do zadania.

Poniewaz punkt cigzkosci w CIP4 potozono na zautomatyzowanie cyklu produkcyjnego
poprzez szerokie wykorzystanie technologii cyfrowych 1 informatycznych, JDF jest
standardem niezaleznym od producentow, z mozliwoscia rozbudowy w przysztosci. CIP4 jest
tak rozwijany, aby umozliwi¢ wspodlpracg z systemem MIS (Management Information
Systems), ktory skupia si¢ gtownie na zagadnieniach finansowych, planowania i zarzadzania
(jak np. badanie produktywnosci, weryfikacja wydatkéw, opracowywanie plandéw
przedsigwzig¢ wydawniczo-poligraficznych, gromadzenie niezb¢dnych danych o zleceniu),
bazujac na zebranych informacjach zwiazanych z poszczegdlnymi etapami produkcji. JDF
nadzoruje pracownikoOw wilaczonych w cyfrowe przeptywy prac, nie krepujac zakresu
mozliwosci ich dziatania. Jest on formatem karty zadan, opisujacej zadanie i1 jego
przekazywanie pomigdzy urzadzeniami 1 procesami. Standard ten daje nowa okazj¢
zarobkowania podmiotom uczestniczacym w procesie produkcyjnym. Aby méc korzystaé ze



specyfikacji Job Definition Format, nalezy na etapie przystgpowania do realizacji danego
zadania okres$li¢ tzw. warunki wstgpne. Moze to by¢ postrzegane jako wada tego typu
organizacji produkcji, ale wdrozenie standardu podporzadkowanego tym zalozeniom przynosi
realne korzySci w miarg stosowania cyfrowych technologii w workflow. Uzywanie JDF,
ktérym juz oficjalnie zarzadza CIP4, w praktyce oznacza mozliwos¢ manipulowania
1 przetwarzania danych zwiazanych z zadaniem, bez wzgledu na oddalenie od siebie
poszczegbdlnych wejs¢ 1 wyjs¢ czy wykorzystywanych platform sprzetowych, co jest wiasnie
zastluga kompatybilnos$ci ze specyfikacja XML. Zgodno$¢ z tym standardem sprawia, ze przy
uzywaniu JDF nie wystgpuja problemy podczas przekazywania pracy przez Internet,
co przekraczalo mozliwos$ci wezesniejszego formatu wymiany danych PPF.

Rys. 1. Przyktadowa implementacja CIP4 z wyszczegolnieniem grup roboczych [12, s. 15].

PPF jest ponadplatformowym standardem zapisu plikdw, bazujacym na jgzyku PostScript.
Informacje zawarte w pliku PPF moga definiowa¢ w zasadzie wszystkie zadania dotyczace
reprodukcji, w tym dane administracyjne, znaki pasowania, specyficzne nastawy maszyn
drukarskich dla danych prac, sposob ich wykanczania, podglad poszczegdlnych wyciagow
barw publikacji, itp.. Sa to podstawowe informacje o produkcji, uwzgledniajace aspekty
techniczne realizowanego zadania. Specyfikacja PPF ma wiele zalet, zasadniczo
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przekladajacych sig¢ i na specyfikacj¢ JDF, z czego na pierwszym miejscu nalezy wymieni¢
szybsze dostarczenie zlecenia zamawiajacemu, wspieranie ekologii, uniknigcie marnowania
papieru i farb, bardziej wnikliwe dbanie o jako§¢. W ramach danych zamieszczanych w PPF
mozna podawaé informacje z pogranicza DTP, drukowania i obrébki po druku, przy czym
moga one przyjmowaé zaro6wno ogo6lna postac, charakteryzujaca tylko rodzaj operacji, jak
1 szczegblowo definiowac konkretny etap produkcji, Chociaz format JDF ma w pewnym
sensie przewage nad PPF, nalezy wiedzie¢, ze aktualnie istniejace wdrozenia standardu
dziataja jeszcze na bazie starszego formatu. Natomiast funkcje formatu graficznego
w systemie petni TIFF, co jest zrozumiale, jesli wezmie si¢ pod uwage wlasciwosci tego
standardu kodowania danych, migdzy innymi duza wiernos$¢ reprodukcji barw. Bez wzgledu
na wybrany format wymiany danych, naczelnym zadaniem CIP4 jest ograniczenie wydatkéw
na niepotrzebne dziatania, ktéore badz mozna catkowicie wyeliminowaé, badz zastapic
wygodniejszymi i tanszymi rozwiazaniami. CIP4 stwarza kazdemu dziatajacemu w sektorach
prepress, drukowania i procesach introligatorskich (uzytkownikom, klientom, producentom,
wydawcom, drukarzom, operatorom DTP i innym) korzystne mozliwo$ci wspotpracy,
a zwlaszcza wspotinwestowania w roznego rodzaju przedsigwzigcia.

CIP4 ma wiele zalet, z czego najwazniejszym i z punktu widzenia wydawcow, wydajq si¢
by¢ skrdécenie czasu trwania produkcji drukarskiej (na kazdym jej etapie) i1 unikanie
ktopotliwego gromadzenia danych o wykonywanych pracach, gdyz sa one zawarte w pliku
JDF (PFF), Dla wydawcow przydatne moga okazac si¢ rowniez dane specjalne, w ktérych sa
gromadzone informacje dotyczace wykorzystywanego oprogramowania, przyjetego
nazewnictwa, wymaganej jakosci publikacji, 0séb uczestniczacych w poszczeg6élnych cyklach
produkcyjnych, nadzorujacych je i odpowiedzialnych za catoksztalt dziatan zwiazanych
z reprodukcja, Stosy kartek, notatek sporzadzonych w ostatniej chwili, zalecenia wydane
przez klienta ustnie w czasie przekazywania zamoOwienia moga by¢ teraz zgromadzone
w jednym pliku i oddane w takiej postaci do centrum ustug drukarskich. Powszechnie
stosowany dotad w CIP3 format PPF moze zosta¢ skierowany od razu na maszyny drukarskie,
tak analogowe, jak 1 cyfrowe, a takze do introligatorni, gdzie moga by¢ zrealizowane wedtug
dyspozycji znajdujacych si¢ w pliku réznorodne operacje wykonczeniowe, w tym np.
oprawianie i szycie. Nieposlednia role odgrywa tu RIP, ktory znajduje zastosowanie przy
rastrowaniu i sporzadzaniu separacji barwnych.

Tak wigc CIP4 dzigki PPF (JDF) staje si¢ calkowicie cyfrowo kontrolowanym
przeplywem prac, znaczaco upraszczajacym zadania stawiane pracownikom przygotowalni,
a klientom zapewniajacym spelnienie ich oczekiwan odno$nie koncowej postaci
jakiegokolwiek druku.

Budowa systemow DTP

Klasyczny system DTP skfada si¢ z odpowiednio oprogramowanych komputerow oraz
wspotpracujacych z nimi urzadzen peryferyjnych. Nazwa DTP pochodzi od skrétu
angielskich stow (Desktop Publishing). Polska nazwa techniczna to zautomatyzowane
systemy sktadu i reprodukcji poligraficznej. Ze wzgledu na praktycznie brak ograniczen
technologicznych we wspdlpracy trudno moéwi¢ o okre§lonej ilosci  stanowisk
komputerowych. Zespoty autorsko-redakcyjne, wydawnictwa, agencje reklamowe czy
operatorzy DTP moga bez probleméw kontaktowac si¢ 1 wymienia¢ dane, pdiprodukty
1 produkty w czasie rzeczywistym.

W sktad maszyn i urzadzen wchodzacych w sktad systemu DTP wchodza:
— komputery wraz ze specjalistycznym oprogramowaniem,
— skanery cyfrowe,
— drukarki,
— urzadzenia proofingowe,
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naswietlarki CtF, CtP lub CtCP,

profesjonalne cyfrowe aparaty cyfrowe,

inne urzadzenia w zalezno$ci od przeznaczenia systemu (np. ploter tnacy, specjalistyczne
urzadzenia do druku cyfrowego, itp.).

Rys. 2. Schemat przyktadowego systemu DTP [zrodlo whasne].
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Komputery stosowane w systemach DTP

Oparte sa w praktyce na urzadzeniach bazujacych na platformie IBM PC lub Macintosh.
Inne platformy komputerowe stosowane sa sladowo. Niezaleznie od tego czy w systemie DTP
pracuje jeden komputer czy cala sie¢ komputerowa urzadzenia powinny mie¢ stosukowo
wysokie parametry technologiczne. Dotyczy to zaréwno jednostek centralnych jak
1 monitorow.

Naswietlarki
Waznym urzadzeniem przygotowalni poligraficznej jest na§wietlarka. Jest to urzadzenie
elektroniczno-optyczno mechaniczne naswietlajace z duza precyzja klisze $wiattoczute lub
formy drukowe. Naswietlarki stosuje si¢ w réznych technologiach drukowania, ale najczesciej
wykorzystywane sa w technologii offsetowej, ze wzgledu na jej rozpowszechnienie.
Biorac pod uwage konstrukcje urzadzenia te mozna podzieli¢ na:
— liniowe,
— bebnowe.
Pod wzgledem zastosowania naswietlarki mozna podzieli¢ na:
— CtF (Comuter-toFilm) — wykonujace formy kopiowe na materiale $wiattoczutym,
— CtP (Computer-to-Plate) — wykonujace naswietlenia (formy drukowe) bezposrednio na
specjalnych plytach CtP procesowych i bezprocesowych,
— CtCP (Computer-to-Plate) — wykonujace naswietlenia (formy drukowe) bezposrednio na
konwencjonalnych ptytach offsetowych.
Naswietlarki CtP moga naswietla¢ zarowno formy drukowe, ktére wymagaja nastgpnie
obrobki chemicznej (fotoczute, termoczute), ale takze formy bezprocesowe, nie wymagajace
dalszej obrobki (termotopliwe, termopolimerowe, fotopolimerowe, termorozktadalne).

Rys. 3. Zasada dziatania naswietlarek [17, s. 109].
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Podstawowe parametry techniczno technologiczne naswietlarek to:

— wielko$¢ naswietlanej ptyty, np. A3, B2, B1,
— rozdzielczo$¢ naswietlania, np. 1200 dpi, 2400 dpi,
— predko$¢ naswietlania.

Naswietlarka sterowana jest przez RIP (programowy lub sprzetowy), ktéry analizuje
wczesniej przygotowany plik wejsciowy typu PostScript lub PDF. Naswietlarka wspolpracuje
z wywotywarka klisz §wiattoczutych lub ptyt, ktora jest osobnym urzadzeniem lub potaczona
jest z naswietlarka w systemie on-line. Uwaga ta nie dotyczy form bezprocesowych.

Skanery cyfrowe
Stosowane w systemach DTP maja za zadanie odczyta¢ oryginat, zdigitalizowaé go
1 przekaza¢ sygnal cyfrowy do systemu DTP. W odrdéznieniu od tradycyjnych bgbnowych
skanerow reprodukcyjnych pozostate operacje technologiczne na obrazie odbywaja si¢ poza
skanerem.
Pod wzgledem budowy skanery poligraficzne mozna podzieli¢ na:
— skanery ptaskie, w ktorych oryginat lezy na plaskiej szybie, nieruchomy, a odczytujacy go
strumien §wiatta porusza si¢ nad lub pod nim;
— skanery bgbnowe, w ktérych oryginal zamocowany jest na wirujacym cylindrze,
a strumien §wiatta przesuwa si¢ poosiowo.

Rys. 4. Zasada dziatania skanera bgbnowego oraz skanera plaskiego [17, s. 89].
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Drukarki biurowe stosowane w systemach DTP
Maja zastosowanie pomocnicze, ale jak wskazuje praktyka istnienie co najmniej jednej

drukarki jest niezbedne. Wydruki z tych urzadzen moga by¢ wykorzystywane sa m.in. do:

— korekty merytorycznej i typograficznej tekstow,

— wstegpnej korekty barwne;,

— biezacej obstugi logistyczno-ksiggowej firmy.

Najpopularniejsze typy drukarek komputerowych majace zastosowanie w przygotowalni
poligraficznej to:

— drukarki laserowe (ang. laser printer) — drukuja poprzez umieszczanie na papierze czastek
tonera. Zasada dzialania drukarek laserowych jest bardzo podobna do dziatania
kserokopiarek. Watek selenowy jest elektryzowany, nastgpnie naswietlany $wiattem
laserowym (lub diod LED). Przez to miejsca naswietlone traca swoj tadunek elektryczny
1 nie przyciagaja czasteczek tonera. Nastgpnie toner z watka przenoszony jest na papier.
Na koncu prowadzony jest proces utrwalania wydruku. Karta papieru przechodzi przez
fuser — utrwalacz termiczny, gdzie toner jest rozgrzewany i wtapiany w kartke papieru.
Drukarki laserowe charakteryzuja si¢ bardzo wysoka jako$cia i szybko$cia wydruku,
a druk pod wptywem wody si¢ nie rozptywa. Wystgpuja w wersji monochromatycznej
oraz kolorowej. Drukarki laserowe sa sporadycznie wykorzystywane do produkcji
niskojakosciowych form kopiowych do techniki offsetowej. Operacja taka polega na
wydrukowaniu obrazu na podlozu przezroczystym w opcji ,,lustrzanego odbicia”.

— drukarki atramentowe (ang. ink-jet printer) — najpopularniejszy obecnie typ drukarek.
Drukuje poprzez umieszczanie na papierze bardzo matych objetosciowo (od kilku do
kilkudziesigciu pikolitrow) kropli specjalnie spreparowanego atramentu do drukowania.
Praktycznie wszystkie dzisiejsze drukarki atramentowe umozliwiaja druk w kolorze.
Stosowany jest atrament w czterech kolorach: cyjan, magenta, z6tty 1 czarny (model
CMYK). Ponadto w niektorych drukarkach mozna stosowaé specjalne tusze
»fotograficzne” (sa one nieco jasniejsze niz standardowe i lepiej oddaja barwy przy
drukowaniu zdj¢¢) oraz inne dodatkowe kolory. Wada tanich drukarek atramentowych sa
dos¢ wysokie koszty eksploatacji (wysoka cena tuszu w stosunku do iloSciowej
mozliwos$ci pokrycia nim papieru).

Urzadzenia do kalibracii i pomiaru koloréow

Densvtometr — urzadzenie fotoelektrvczne stuzace do pomiaru gestoSci optvcznei
materialdw przezroczvstvch 1 nieprzezroczvstvch. W zwiazku z tvm rozrdznia sie
densvtometrv transmisvine. sluzace do pomiaru przepuszczalnosci $swiatla przez badanv
material (np. stopien zaczernienia bton filmowvch) oraz densvtometry refleksvine. stuzace do
pomiaru procentowei ilosci $wiatla odbiteco w stosunku do $wiatla oSwietlaiacego materiat
odbijaiacy S$wiatlo (np. pomiar gestosci optvcznei druku). Do pomiarow w procesie
drukowania CMYK shluza densvtometry wyposazone w zestawv filtrow. Warstwv koleinvch
farb triadowych mierzy sie poprzez filtry. ktoérvch barwa iest dopetniaiaca. Warstwe czarnei
farbv mierzv sie nrzez filtr wizualny (oliwkowv) . ktérv odpnowiada ogdlnei czuloSci oka
ludzkiego.

Urzadzeniami do pomiaru wspotrzednvch barw sa:

Spektrofotometr — mierzv pelna krzvwa reemisii probki. to iest okresla udzial $§wiatta
odbitego od probki dla okreSlonvch dlugosci fal spektrum $wiatla widzialnego. Nastepnie
sktadowe troéichromatvczne wvliczane sa na podstawie zmierzonei krzvwei reemisii. funkcii
rozkladu widmowego o$wietlenia oraz funkcii troichromatvcznvch wspoétczynnikoéw rozkltadu
CIE.

Kolorvmetr — tréichromatvczny. troifiltrowv to w zasadzie fotometr odblaskowv. ktory
wyposazony jest w 3 filtry. Przepuszczalnos$¢ tych filtrow ustawiona jest w taki sposob, aby
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wyjSciowa czulo$¢ pomiaréw fotometrycznych przez odpowiednie filtry odpowiadal wtasnie
funkcjom trojchromatycznych wspotczynnikow rozktadu CIE.

Urzadzenia proofingowe
Stosowane sa dwa systemy urzadzen do wykonywania barwnych odbitek probnych:

— analogowe systemy wykonywania odbitek probnych przed drukowaniem, nie wymagaja
wykonania form drukowych, ale potrzebne sa do ich wykonania formy kopiowe —
naswietlenia. System tego typu sktada si¢ z 2 urzadzen — pierwsze stuzy do naswietlania
poprzez diapozytyw specjalnych folii typu CMYK (w przypadku technologii offsetowe;j
pozytywowej). Drugie urzadzenie stuzy do zlaminowania po wcze$niejszym spasowaniu
wyciagow barwnych, ktére tworza jednolity obraz. W zwiazku z rozwojem CtP traca
gwattownie na znaczeniu pomimo wysokiej jako$ci odwzorowania.

— cyfrowe systemy do wykonywania odbitek probnych nie wymagaja ani form kopiowych,
ani form drukowych. Sa to rodzaje drukarek o bardzo wysokiej jakosci wydruku
pracujacych przy zastosowaniu réznych technologii — laserowej, elektrograficzne;j,
atramentowej, termotransferowej lub termosublimacyjnej. Wszystkie urzadzenia tego typu
obstuguja PostScript i sa zaopatrzone w RIP. Niektdére cyfrowe systemy odbitek probnych
umozliwiaja nawet zadruk na papierach naktadowych.

— klasyczne systemy odbitek probnych to po prostu maszyny drukujace, na ktdore zaklada sig
formy drukowe 1 wykonuje si¢ po wczesniejszych ustawieniach drukarskie odbitki
probne. Jest to tak zwany proofing maszynowy — drukarski.

Urzadzenia do wytwarzania form drukowych
Oprécz nowoczesnych systemow typu CtP do produkcji form drukowych stosuje sie

jeszcze klasyczne urzadzenia takie jak: stoly montazowe, kopioramy fotograficzne,

wywolywarki do plyt i suszarki. Systemy takich urzadzen przygotowywane sa z reguly pod
konkretna technikg drukowania, stad np. méwi si¢ o kopioramie offsetowej czy sitodrukowe;j.

Warto zaznaczy¢, ze w zwiazku z gwaltownym rozwojem urzadzen CtP a takze impozycji

(montazu elektronicznego) klasyczne metody tworzenia form kopiowych zanikaja.

— Stot montazowy shluzy do wykonania gotowego montazu, czyli méwiac inaczej formy
kopiowej. Jego zasadnicza czg$¢ to pod$wietlany blat zaopatrzony w precyzyjna skalg,
kotki do pasowania 1 inne elementy.

— Kopiorama — urzadzenie do kopiowania stykowego, czyli na$wietlania materiatu
swiattoczutego poprzez diapozytyw lub negatyw lezacy bezposrednio na tym materiale
Obraz jest oczywiscie kopiowany w skali 1:1. Aby kopiowanie bylo faktycznie stykowe
niezb¢dnym warunkiem jest, aby byl naswietlony w ten sposob, zeby strona zawierajaca
obraz dotykala warstwy S$wiattoczutej w przeciwnym przypadku obraz bylby lekko
rozmyty. Migdzy innymi z tego powodu przy naswietlaniu ptyt offsetowych wymagane sa
naswietlone lewoczytelnie. Do kontroli procesu kopiowania stuzy urzadzenie
ekspozymetr.  Profesjonalne  kopioramy sa  wbrew pozorom urzadzeniami
skomplikowanymi z powodu wymogu idealnie takiego samego o$wietlenia catego pola
naswietlania oraz mozliwosci precyzyjnego dozowania ilosci $wiatla.
Dodatkowym wymogiem jest usunigcie powietrza spomigdzy diapozytywu lub
negatywu 1 naswietlanego podloza w celu uniknigcia pier§cieni Newtona. Tego typu
kopioramy zaopatrzone sa w hermetyczne klapy i pompe odsysajaca powietrze.
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Rys. 5. Kopiorama fotograficzna stykowa: 1 — obudowa szafkowa, 2 — punktowe zrodto §wiatla,
3 — powierzchniowe zrodto swiatta, 4 — tarcza z filtrami, 5 — szyba, 6 — pokrywa z fartuchem
gumowym, 7 — pompa proézniowa, 8 — pulpit sterowniczy [13, s. 221].

Wywotywarka do plyt to w pelni zautomatyzowane urzadzenie, w ktorym zachodza
kolejno wszystkie fazy wywotania formy drukowej. Podstawowym parametrem tego
urzadzenia jest szybkos$¢ przesuwu plyty, ktora reguluje intensywno$¢ wywotania formy.
Wywotywarka do plyt jest urzadzeniem prostym w obstudze, ktora polega na ustawieniu
parametréw wywolywania i umieszczeniu ptyty w rolkach prowadzacych. Podobnie jak
w przypadku kopioram wywolywarki produkowane sa w rdéznych wersjach
dostosowanych do konkretnej techniki drukowania.

Suszarka do plyt sthuzy do szybkiego 1 bezpylowego suszenia naswietlonych
i wywolanych form drukowych. Ma ona forme szafy wyposazonej w wieszaki na ktorych
zawiesza si¢ plyty offsetowe lub inne rodzaje form drukowych. Temperatura oraz czas
naswietlania sa regulowane z pulpitu.
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4.1.2. Pytania sprawdzajace

o =

DXk W

11

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jeste$ przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Na jakie podstawowe grupy dziela si¢ maszyny i urzadzenia poligraficzne?

Jaka jest rola systemow przeplywu prac workflow we wspolczesnej przygotowalni
poligraficzne;j?

Jakie inne systemy wspomagaja wspotczesnie prepress?

Jaka jest idea zastosowania standardu CIP4?

Jaka jest rola systeméw DTP we wspotczesnej przygotowalni poligraficznej?

Jakie maszyny i urzadzenia moga wchodzi¢ w sktad systemu DTP?

Jak dzielimy naswietlarki stosowane w poligrafii?

Jakiego typu skanery znajduja zastosowanie w systemach DTP?

Na czym polega szczegodlna rola drukarek laserowych w systemach DTP?

. Jakie istnieja systemy urzadzen do wykonywania barwnych proofow?
. Jakie urzadzenia shuza do kalibracji 1 pomiaru kolorow?
12.

Jakie maszyny i urzadzenia moga by¢ zastosowane pod produkcji form drukowych
metodami tradycyjnymi?

4.1.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

1)
2)
3)
4)

5)

Dobierz maszyny i urzadzenia systemu DTP w konkretnej sytuacji technologiczne;.
Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

doktadnie przeanalizowa¢ sytuacje technologiczna w jakiej ma pracowac system DTP,

na podstawie analizy narysowa¢ wstepny schemat blokowy systemu DTP,

odnalez¢ w materiatach urzadzenia spetniajace zatozenia technologiczne,

poréwnaé poszczegdlne wybrane wezesniej maszyny 1 urzadzenia oraz przeanalizowac ich
parametry techniczno-technologiczne,

dokona¢ wyboru konkretnych maszyn i urzadzen,

narysowa¢ ostateczny schemat systemu DTP, wpisa¢ na niego konkretne typy maszyn
1 urzadzef, wpisa¢ ich gtowne parametry oraz narysowaé schemat polaczen pomigdzy
nimi.

Wyposazenie stanowiska pracy:

przyktady kart katalogowych, folderow informacyjnych i reklamowych oraz ofert
internetowych producentéw maszyn i urzadzen DTP,

opis sytuacji technologicznej,

dostep do Internetu,

materialy piSmienne,

poradnik dla ucznia,

zeszyt do ¢wiczen.
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Cwiczenie 2
Dokonaj analizy celowosci doboru okreslonego typu naswietlarki poligraficzne;.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

1) wypisa¢ typy naswietlarek stosowanych w poligrafii,

2) scharakteryzowa¢ naswietlarki pod katem parametréw technologicznych oraz
zastosowania,

3) wypisa¢ wady 1 zalety naswietlarek w konkretnych sytuacjach technologicznych,

4) wybra¢ konkretny typ naswietlarki z kazdego typu i przyporzadkowaé go do okreslonej
sytuacji technologiczne;.

Wyposazenie stanowiska pracy:

— przyklady kart katalogowych, folderéw informacyjnych i reklamowych oraz ofert
internetowych producentow maszyn naswietlarek,

— opis sytuacji technologiczne;,

— dostgp do Internetu,

— materialy piSmienne,

— poradnik dla ucznia,

— zeszyt do ¢wiczen.

Cwiczenie 3
Dokonaj analizy budowy fotograficznej kopioramy stykowe;.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapozna¢ sig z instrukcja obstugi fotograficznej kopioramy stykowe;j,
2) odnalez¢ 1 nazwa¢ w kopioramie wszystkie podstawowe elementy konstrukcyjne,
3) dokona¢ przyktadowych ustawien naswietlania ptyty offsetowe;j,
4) narysowac rysunek pogladowy ilustrujacy budowe kopioramy fotograficzne;.
5) wypisa¢ podstawowe parametry technologiczne kopioramy.

Wyposazenie stanowiska pracy:
— fotograficzna kopiorama stykowa offsetowa,
— instrukcja obstugi kopioramy i inne materiaty jej dotyczace,
— opis sytuacji technologicznej,
— materialy 1 przybory piSmienne,
— poradnik dla ucznia,
— zeszyt do ¢wiczen.
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4.1.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:

1) wymieni¢ systemy przeptywu prac oraz inne systemy wspomagajace
prepress?

2) opisac ideg zastosowania standardu CIP4?

3) scharakteryzowaé¢ budowg systemow DTP?

4) naszkicowa¢ schemat blokowy systemu DTP wraz ze sposobem
potaczen pomigdzy poszczegdlnymi urzadzeniami?

5) scharakteryzowaé i dobra¢ komputery do systemu DTP?

6) scharakteryzowac i dobra¢ naswietlarkg do systemu DTP?

7) scharakteryzowac i dobra¢ skaner do systemu DTP?

8) scharakteryzowac i dobra¢ drukarki do systemu DTP?

9) scharakteryzowac i dobra¢ urzadzenie proof do systemu DTP?

10) scharakteryzowac¢ konstrukcjg i zastosowanie kopioramy stykowej?
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4.2. Charakteryzowanie maszyn i urzadzen drukujacych

4.2.1. Material nauczania

Podzial maszyn drukujacych
Kazda maszyne drukujaca mozna charakteryzowac poprzez parametry, okreslajace jej

mozliwo$ci. Sa nimi w szczeg6lnosci:

— ksztalt zadrukowywanego materialu — maszyny arkuszowe i zwojowe,

— budowa zespotu drukujacego — plaska plyta formowa — plaski docisk (dociskowe), ptaska
ptyta formowa — cylindryczny docisk (ptaskie), cylindryczna forma — cylindryczny docisk
(rotacyjne),

— sposob przenoszenia farby — bezpos$redni, posredni,

— liczba koloréw drukowanych — jednokolorowe, dwukolorowe, wielkolorowe,

— liczba zadrukowywanych stron — druk jednostronny i dwustronny,

— format drukowania — maloformatowe, potformatowe, petnoformatowe,

— predkos¢ drukowania (w odbitkach na godz.),

— procesy dodatkowe — lakierowanie, suszenie, sktadanie,

— stopien automatyzacji.

Z praktycznego punktu widzenia najwazniejszy podziat obejmuje technikg¢ drukowania,
dla ktorej skonstruowana jest maszyna. Z tego punktu widzenia maszyny drukujace dzielimy
najogolniej na:

— maszyny i urzadzenia do drukowania wypuklego,

— maszyny 1 urzadzenia do drukowania plaskiego,

— maszyny i urzadzenia do drukowania wklgstego,

— maszyny 1 urzadzenia do drukowania sitowego,

— maszyny i urzadzenia do drukowania cyfrowego,

— inne maszyny do drukowania.

Maszyny i urzadzenia do drukowania wypuklego

Niezaleznie od technologii drukowania zastosowane tu maszyny i urzadzenia posiadaja
wspolna cechg — formy drukowe maja charakter wypukty. Elementy drukujace formy
umieszczone sa powyzej elementéw niedrukujacych. W trakcie nanoszenia farby drukarskiej
na form¢ drukowa zostaje ona nalozona tyko na powierzchnig¢ elementéw wypuktych
(drukujacych). Najczesciej stosowane maszyny w tej grupie to: maszyny typograficzne,
maszyny fleksograficzne oraz typoofsetowe.

Maszyny typograficzne dziela si¢ na 3 podstawowe grupy:
— maszyny typograficzne dociskowe:
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Rys. 6. Schemat zespotu drukujacego typograficznej maszyny dociskowej: 1 — forma drukowa,
2 — zadrukowywane podtoze, 3 — ptyta formowa, 4 — ptyta dociskowa [8, s. 164].
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— maszyny typograficzne plaskie:

Rys. 7. Schemat zespotu drukujacego typograficznej maszyny plaskiej: 1 — forma drukowa,
2 — zadrukowane podtoze, 3 — ptyta formowa [8, s. 164].

— maszyny typograficzne rotacyjne:

Rys. 8. Schemat zespotu drukujacego typograficznej maszyny rotacyjnej
1 — cylindryczna forma drukowa, 2 — zadrukowywane podtoze [8, s. 164].

Maszyny fleksograficzne stuza do drukowania z elastycznych form drukowych.
W odrdéznieniu od maszyn typograficznych wystgpuja wylacznie jako maszyny rotacyjne.
Ze wzgledu na zastosowanie farb cieklych stosuje si¢ w nich charakterystyczne zespoty
farbowe zanurzeniowe. Typowy zespot farbowy maszyny drukujacej fleksograficznej poza
katamarzem 1 zbiornikiem sktada si¢ z dwoch walcéw: duktora i walca rastrowego zwanego
»aniloxem”. Duktor jest zanurzony czg$ciowo w farbie w kalamarzu 1 stale obraca sig,
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nabierajac na swa powierzchni¢ warstewke farby. Do duktora dotyka walec rastrowy. Walec
rastrowy ma na powierzchni wykonane zaglebienia o jednakowych wymiarach, w ktoére
dostaje si¢ farba. Nadmiar farby zbierany jest z powierzchni walca przy pomocy noza
zgarniajacego. Walec rastrowy przekazuje nastgpnie farbg na powierzchni¢ formy drukowe;.
Dzigki temu na powierzchnig formy drukowej naktadana jest rowna warstwa farby. Im ggsciej
sa wykonane katamarzyki w walcu rastrowym, tym warstwa nalozonej farby jest bardziej
réwnomierna. Im wigksza objgtos¢ kalamarzykoéw tym wigeej farby jest przekazywane na
forme drukowa.

\“—— Podtoze

Cylinder dociskowy

Cylinder formowy

Walec * anilox *

Rakie| ——
Walec farbowy

\ »/Zbinrnik

Rys. 9. Przyktadowy schemat maszyny fleksograficznej [http://www.portaldtp.pl/content/view/211/35/].

Maszyny typooffsetowe naleza do maszyn wypuklodrukowych ze wzgledu na
zastosowanie wypuktej formy drukowej. Sa jednak polaczeniem elementéw maszyny
typograficznej rotacyjnej oraz offsetowej ze wzgledu na zastosowanie cylindra posredniego.
Maszyny i urzadzenia typooffsetowe sa stosunkowo rzadko spotykane w polskim przemysle
poligraficznym.

Maszyny i urzadzenia do drukowania plaskiego

Maszyny i urzadzenia zakwalifikowane do tej grupy stuza do drukowania z ptaskich form
drukowych. Przy drukowaniu ptaskim elementy drukujace i1 niedrukujace formy znajduja si¢
pozornie na jednej plaszczyznie. Selektywne przenoszenie farby drukarskiej zapewniaja
odmienne wtasciwosci elementdw drukujacych i niedrukujacych. Te drugie w wyniku
istnienia malej adhezji nie przenosza farby drukarskiej. Wspodtczesnie drukowanie ptaskie
istnieje przede wszystkim jako drukowanie offsetowe (z nawilzaniem lub bez), to jest
drukowanie z posrednim przenoszeniem farby z formy drukowej na papier przy pomocy
cylindra posredniego (offsetowego). Korzystanie z cylindra posredniego z elastycznym
obciagiem przedluza zywotno$¢ formy i umozliwia reprodukowanie drobnych elementow
rysunku nawet na powierzchniach chropowatych.
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Maszyny offsetowe — stanowia dominujaca na rynku poligraficznym grupg maszyn
i urzadzen poligraficznych. Wystepuja w bardzo szerokiej gamie pod wzgledem formatu,
ilosci kolorow, jakosci, producentow, itp. Maszyny i urzadzenia do drukowania offsetowego
posiadaja pewne charakterystyczne cechy. Sa to: ptaska forma drukowa, wystgpowanie
zespotu zwilzajacego (z wyjatkiem offsetu bezwodnego) oraz wystgpowanie gumowego
cylindra posredniego.

Rys. 10. Schemat zespotu drukujacego trzycylindrowej maszyny offsetowej [12, s. 425]

Rys. 11. Schemat maszyny offsetowej arkuszowej: 1 — papier, 2 — stot sptywowy, 3 — urzadzenie odbierajace,
4 — walki nawilzajace, 5 — katamarz wodny, 6 — watki nadajace, 7 — katamarz farbowy [15, s. 38].
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Maszyny i urzadzenia do drukowania wkleslego

Maszyny i urzadzenia zakwalifikowane do tej grupy shluza do drukowania z form
drukowych, na ktorych obraz ma charakter wklgsty. Oznacza to, ze elementy drukujace
znajduja si¢ ponizej elementéw niedrukujacych. Po nalozeniu farby na forme¢ drukowa jest
ona zgarniana za pomoca noza zgarniajacego z elementow niedrukujacych. Farba
przemieszcza si¢ bezposrednio z formy drukowej na papier podczas nacisku i tak powstaje
odbitka. Dominujaca w tej grupie technologia drukowania jest rotograwiura nalezaca do
podstawowych technik drukowania oraz druk tamponowy oraz stalodruk klasyfikowane jako
techniki uzupeiajaca.

Maszyny rotograwiurowe — wystepuja zawsze w odmianie rotacyjnej, charakterystyczna
cecha jest wystgpowanie zanurzerzeniowych zespotow farbowych z nozem zgarniajacym.

Rys. 12. Schematy maszyny rotorawiurowej [http://www.portaldtp.pl/content/view/219/35/].

Maszyny tampondrukowe — naleza do urzadzen do drukowania wklgstego, ale zard6wno
forma drukowa, jak i element dociskowy sa w tym wypadku plaskie.

Rys. 13. Schemat maszyny do drukowania tamponowego: 1 — podstawa maszyny, 2 — forma drukowa,
3 — ndz zgarniajacy, 4 — tampon, A — w polozeniu pobierajacym farbe, B — w potozeniu przenoszacym
farbe, C — w potozeniu przekazujacym farbe, 5 — zadrukowywany przedmiot [8, s. 185].
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Maszyny sitodrukowe

Ze wzgledu na swoje specyficzne wlasciwosci sitodruk klasyfikowany jest jako odrgbna
technologia, zwany jest tez tradycyjnie ,,czwarta technika druku” Zasada sitodruku jest
przeciskanie farby przez nie zakryte oczka siatki — formy drukowej. Pod wzglgdem budowy
zespotu drukujacego maszyny sitodrukowe przypominaja nieco maszyny typograficzne
wystepuja bowiem w wersji dociskowej, ptaskiej oraz rotacyjne;j.

Rys. 14. Schematy maszyn sitodrukowych: a — maszyna sitodrukowa dociskowa, b — maszyna
sitodrukowa plaska, ¢ — maszyna sitodrukowa rotacyjna [8, s. 182].

Maszyny cyfrowe

Maszyny okreslane mianem cyfrowych dziela si¢ na dwie duze grupy
— maszyny naswietlajace formy drukowe we wiasnym zakresie (nazywane cyfrowymi

maszynami offsetowymi, CtPs — computer-to-press, DI — Direct Imaging),

— maszyny catkowicie cyfrowe (CtPt — computer-to-print), ktére dziataja w technologiach:
atramentowej, elektrofotograficzne;j, elektroinkowej i1 elkograficznej.

W maszynach DI forma drukowa powstaje wprost z danych cyfrowych. Poza tym
drukowanie odbywa si¢ analogicznie jak w konwencjonalnym offsecie. Drukowanie CtPs
eliminuje wigc potrzebe sporzadzania ptyt drukowych metodami klasycznymi Iub
w systemie CtP. Maszyny DI tacza zalety offsetu z elastycznos$cia druku cyfrowego
umozliwiajac szybkie generowanie form drukowych, a nastgpnie odbitek, przy jakosci
offsetowej. Maja one jednak wadg, jaka jest niemoznos$¢ stosowania personalizacji.
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Rys. 15. Schemat cyfrowej offsetowej maszyny drukujacej [17, s. 235].

Przy maszynach typu CtPt forma drukowa we wilasciwym znaczeniu tego stowa nie
istnieje lub jest tworzona przed wykonaniem kazdej odbitki. Obraz tworzony jest
z wykorzystaniem zasad elektrofotografii, ink-jet, jonografii, magnetografii, drukowania
elektrostatycznego 1 innych technologii. Zamiast farby drukarskiej stosowane sa suche
i mokre tonery oraz rozne typy farb atramentowych. Odbitka moze by¢ dzigki temu
natychmiast poddawana dalszej obrdbce. Przy tworzeniu obrazu nie stosuje si¢ duzego
nacisku. Technologia CtPt umozliwia personalizacje drukow.

Rys. 16. Schemat elektrofotograficznego zespotu drukujacego maszyny cyfrowej typu CtPt [17, s. 237].
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4.2.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonan ia ¢wiczen.
1. Jakie sa podstawowe kryteria podziatu maszyn drukujacych?
2. Jakie sa podstawowe grupy maszyn i urzadzen wypuktodrukowych?
3. Jakie istniejq konstrukcje maszyn typograficznych?
4. Jakie sa podstawowe grupy maszyn i urzadzen do drukowania ptaskiego?
5. Czym charakteryzuja si¢ maszyny offsetowe?
6. Jakie rozrézniamy typy maszyn do drukowania sitowego?
7. Jakie sa podstawowe grupy maszyn i urzadzen wklgstodrukowych?
8. Czym charakteryzuja si¢ maszyny rotograwiurowe?
9. Jakie sa typowe zespoty i mechanizmy maszyn drukujacych?
10. Czym charakteryzuja si¢ maszyny i urzadzenia do drukowania cyfrowego?

4.2.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Dobierz maszyny i urzadzenia drukujace w konkretnej sytuacji technologiczne;.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

1) dokladnie przeanalizowa¢ sytuacje technologiczna w jakiej maja pracowa¢ maszyny

i urzadzenia drukujace,
2) odnalez¢ w materiatach rézne maszyny drukujace spetniajace zatozenia technologiczne,

3) porownac poszczegbdlne wybrane wczesniej maszyny i urzadzenia oraz przeanalizowaé ich

parametry techniczno-technologiczne,
4) dokona¢ wyboru konkretnych maszyn i urzadzen,

5) narysowa¢ schemat blokowy drukarni i wrysowa¢ w ten schemat wybrane maszyny

i urzadzenia drukujace.

Wyposazenie stanowiska pracy:

— przyklady kart katalogowych, folderéw informacyjnych i reklamowych oraz ofert

internetowych producentow maszyn i urzadzen drukujacych,
— opis sytuacji technologiczne;,
— dostgp do Internetu,
— materialy piSmienne,
— poradnik dla ucznia,
— zeszyt do ¢wiczen.

Cwiczenie 2
Narysuj zespoty i mechanizmy rdznego typu maszyn drukujacych.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapozna¢ si¢ materiatami ilustrujacymi konstrukcje réoznych maszyn drukujacych,
2) wyodrgbni¢ w maszynach drukujacych poszczegdlne zespoty i mechanizmy,
3) wykona¢ rysunki zespotow drukujacych poszczegdlnych typéw maszyn,
4) wykona¢ rysunki zespotow farbowych poszczegdlnych typdw maszyn,
5) wykona¢ rysunek zespotu zwilzajacego maszyny offsetowej,
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6)
7)

wykona¢ rysunek zespotu zasilajacego papierem maszyny drukujace;j,
przeanalizowaé réznice konstrukcyjne wystepujace w zespotach i mechanizmach réznego
rodzaju maszyn i urzadzen drukujacych.

Wyposazenie stanowiska pracy:

przyktady kart katalogowych, folderéw informacyjnych i reklamowych oraz ofert
internetowych producentdéw maszyn 1 urzadzen drukujacych,

dostep do Internetu,

materialy piSmienne,

poradnik dla ucznia,

zeszyt do ¢wiczen.

Cwiczenie 3

1)
2)

3)
4)

5)

SporzadzZ rysunki techniczne przedstawionych czg$ci maszyn drukujacych.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

przygotowaé materiaty i przybory niezbg¢dne do wykonania rysunku technicznego,
przypomnie¢ sobie podstawowe zasady 1 normy dotyczace wykonywania rysunkow
technicznych,

przeanalizowaé otrzymang czg¢$¢ maszyny drukujacej i opracowa¢ koncepcje wykonania
rysunku,

wykona¢ rysunek techniczny czgsci zgodny z zasadami i normami, umozliwiajacy
wykonanie takiej czesci,

odnalez¢ narysowany element w rysunku zlozeniowym lub pogladowym danej maszyny
lub urzadzenia.

Wyposazenie stanowiska pracy:

czegsci pochodzace z rdéznego rodzaju maszyn drukujacych,

rysunki ztozeniowe lub pogladowe maszyn i urzadzen drukujacych
materialy i przybory do wykonania rysunkéw technicznych,
podreczniki 1 normy z zakresu rysunku technicznego,

poradnik dla ucznia,

zeszyt do ¢wiczen.

4.2.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz: Tak Nie
1) dokonaé podzialu maszyn i urzadzen drukujacych? O O
2) dokona¢ podziatu maszyn wypuktodrukowych? O O
3) scharakteryzowa¢ maszyny typograficzne? 0 0
4) dokona¢ podziatu maszyn do drukowania plaskiego? O O
5) scharakteryzowaé maszyny offsetowe? O O
6) dokona¢ podzialu maszyn wklestodrukowych? O O
7) scharakteryzowa¢ maszyny rotograwiurowe? 0 0
8) scharakteryzowa¢ maszyny do sitodruku oraz druku tamponowego? 0 0
9) wyodrebni¢ podstawowe zespoty i mechanizmy maszyn drukujacych? O O
10) scharakteryzowac technologi¢ drukowania cyfrowego? 0 O
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4.3. Charakteryzowanie maszyn i urzgdzen introligatorskich

4.3.1. Material nauczania

Podzial maszyn i urzadzen introligatorskich

Maszyny i urzadzenia introligatorskie stanowia najbardziej zr6znicowana grupg¢ maszyn
poligraficznych. Wiaze si¢ to z bardzo roznorodna forma produktow finalnych
opuszczajacych drukarni¢ oraz réznorodna technologia przetwarzania zadrukowanych

arkuszy lub innych materiatéw, jak np.: ptotna, tektury, folii, tworzyw sztucznych, itp..

Ze wzgledu na rodzaj przerabianego potabrykatu i kolejnos¢ proceséw technologicznych

maszyny 1 urzadzenia introligatorskie dzielimy na nastgpujace grupy:
Maszyny do obrobki zadrukowanych arkuszy:
— maszyny do wyréwnywania i utrzasania arkuszy w stosie (utrzasarki),
— maszyny do przecinania papieru (krajarki),
— maszyny do ztamywania arkuszy (ztamywarki),
— maszyny do przyklejania wklejek, wyklejek,
— prasy do sktadek,
— maszyny do przegniatania (bigéwki),
— maszyny do dziurkowania (perforowki).
Maszyny do zbierania i taczenia sktadek:
— maszyny do kompletowania wkladow ksiazkowych,
— maszyny do szycia drutem lub niémi,
— linie potokowe do oprawy zeszytowej,
— agregaty do opraw bezszyciowych.
Maszyny do obrobki wktadow ksiazkowych:
—  prasy do wktadow ksiazkowych,
— maszyny do zaklejania grzbietow,
— krajarki trojnozowe,
— agregaty do obrobki grzbietoéw wkiadu.
Maszyny do wykonywania sztywnych oktadek:
— maszyny do cigcia tektury,
— maszyny do cigcia ptdtna i innych materiatéw,
— maszyny do faczenia elementow oktadek,
— maszyny do wykonywania oktadek z tworzyw sztucznych,
— prasy do tloczen, ztocen i drukowania na oktadkach sztywnych.

Maszyny do zawieszania wktadow ksiazkowych w oktadke i do wykanczania ksiazek:

— maszyny do faczenia wktadow z oktadka,
— maszyny do wypalania rowka,
— prasy do ksiazek,
— linie potokowe do wykonywania oprawy twardej,
— maszyny do obwolutowania.
Inne maszyny introligatorskie:
— maszyny do wykrawania (wykrawarki),
— maszyny do produkcji opakowan,
— maszyny do lakierowania,
— maszyny do foliowania,
— maszyny do gumowania,
— maszyny do brazowania, itp..
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Maszyny do krojenia i ci¢cia

Maszyny i urzadzenia tego typu sluza do podzialu wytworu papierowego lub innego na
czgsci. Krojenie wykonuje sig przy pomocy noza, nie powodujac ubytku materiatu, natomiast
cigcie jest realizowane przy pomocy pily lub frezu i po tej operacji pozostaja opitki, trociny
strzgpki, itp. Najcze$ciej stosowane urzadzenia do krojenia i cigceia to:

Krajarki jednonozowe — sa one przystosowane do przekrawania stosow arkuszy
réwnolegle lub prostopadle do poszczegdlnych stoséw boku.

Rys. 17. Schemat krajarki jednonozowej: 1 — stét tylny, 2, 6 — opory boczne stotu,3 — belka oporowa,
4 — belka dociskowa, 5 — belka nozowa, 7 — st6t przedni,8 — listwa podnozowa, 9 — néz,
10 — przekrawany stos [13, s. 10].

Krajarki tréjnozowe — sluza do okrawania z trzech stron wkladoéw ksiazkowych lub
gotowych opraw, ksiazek, broszur, czasopism, zeszytéw, itp. Umozliwiaja zwigkszenie
wydajnos$ci oraz poprawg jakosci. Moga pracowac samodzielnie lub w liniach potokowych.

Rys. 18. Schemat krajarki tréjnozowej: 1 — katnik, 2 — stopka , 3 — karetka podajaca,4 — stol, 5 — noze
boczne, 6 — gldwny przycisk, 7 — ndz przedni, 8 — przenosnik tasmowy[13, s. 38].
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Maszyny wykrawajace — stuza do produkcji opakowan, galanterii poligraficznej, kopert,
teczek, etykiet, naklejek, itp. Wykrojony wyréb moze mie¢ praktycznie dowolny ksztait.
Nie odlaczna czescia wykrawarki (agregatu wykrawajacego) jest wykrojnik. W zaleznos$ci od
konstrukcji wykrawarki stosujemy wykrojniki: ptytowe, przelotowe lub rotacyjne.

Inne maszyny i urzadzenia stosowane przy krojeniu i cigciu to:

— nozyce introligatorskie,
— krajarki krazkowe,

— bobiniarki,

— nadkrawarki,

— perforowarki,

— wiertarki.

Urzadzenia do zZlamywania arkuszy lub wstegi

Stuza do wytworzenia trwatego odksztalcenia w celu uzyskania sktadki zadanego formatu
z odpowiednia kolejnos$cia stron. Ztamywarki pozwalaja na ztamywanie arkuszy: prostopadte,
rownolegle oraz mieszane. Ze wzgledu na sposob ztamywania arkuszy maszy dzielimy na:
nozowe, kasetowe, kombinowane 1 lejowe.

Rys. 19. Schemat ztamywarki nozowej: 1 — zderzak, 2 — przenosénik , 3 — prety, 4 — kulki, 5 — rolka,
6 — szczotka dosuwajaca, 7 — ssawa, 8 —ndz [13,s. 51].

Rys. 20. Schemat ztamywarki kasetowej: 1 — rolki przeno$nikowe, 2 — ruchomy watek wprowadzajacy,
3 — walek staty, 4 — walek ruchomy S$ciskajacy, 5 — watek staty, 6 — opdr kasety pierwszej,
7 — kaseta pierwsza, 8 — kaseta druga [13, s. 40].
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Specyficznym rodzajem ztamywarek sa ztamywarki lejowe oraz klapowo-bgbnowe.
Stanowia one przewaznie integralna czg$¢ maszyn rolowych. Przy ich pomocy dokonuje sig
wzdluznego ztamania wstggi papieru (ztamywarki lejowe), a nastgpnie kolejnych ztamow
oraz odcig¢ poprzecznych (ztamywarki klapowo-bgbnowe).

Maszyny do laczenia materialow w procesach introligatorskich

W procesach introligatorskich czgsto dochodzi do sytuacji taczenia ze soba réznych
materiatdow. Szczegdlnym przypadkiem jest taczenie sktadek. Realizacja tych procesow
technologicznych odbywa si¢ poprzez klejenie, szycie drutem oraz szycie niémi.

Najczgsciej stosowana maszyna do faczenia skladek, produkcji opakowan, itp. jest
maszyna do szycia drutem.

Rys. 21. Schemat maszyny do szycia drutem: 1 — rolki wprowadzajace, 2 — oczko kalibrujace, 3 — néz
odcinajacy, 4 — ptytki formujace klamre, 5 — chwytak, 6 — zaginacz, 7 — podtrzymywak, 8 — drut
[13,s.93].

Maszyny do szycia niémi gwarantuja najlepszy jako$ciowo sposob potaczenia sktadek —
potaczenie jest trwate i gwarantuje jednoczesnie dobra otwieralno$¢ wkiadu.

Rys. 22. Schemat maszyny do szycia nicmi: 1 — komplet sktadek, 2 — samonaktadak, 3 — ptytka ociskajaca,
4 — popychacz przenosnika tancuchowego, 5, 6 — fotokomorka, 7 — rolka dociskajaca grzbiet,
8 —siodetko, 9 — mierzyca, 10 — przekuwak, 11 —igla, 12 — haczyk, 13 — wyrownywak, 14 — karetka,
15 — dzwignia, 16 — stot odbiorczy, 17 — ndz rozcinajacy [13, s. 98].
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Maszyny 1 urzadzenia do klejenia — sluza glownie do laczenia kartek w celu uzyskania
wktadu klejonego, ale rowniez do kaszerowania i innych czynno$ci pomocniczych.
Zapomoca klejarek mozna realizowaé nastgpujace operacje technologiczne: przyklejanie,
naklejanie, oklejanie oraz zaklejanie.

Maszyny uszlachetniajace druki i arkusze
Uszlachetnianie drukéw ma na celu podniesienie estetyki wyrobow oraz nadanie im
odpowiednich cech uzytkowych, ochraniajac wykonany druk. Do uszlachetniania drukow
stosowane sa nastgpujace maszyny:
— lakierowki — naktadaja warstwe lakieru na powierzchnig wyrobu,
— kalandry — wygtadzaja powierzchnig¢ wyrobu,
— foliarki — pokrywaja wyréb folia,
— gumowarki — naktadaja na na powierzchnie wyrobu warstwe kleju,
— parafinowarki — naktadaja na wyréb warstwe impregnatu,
— brazowarki — tworza na powierzchni wyrobu warstwe metaliczng w postaci platkow
metalicznych sczepionych z farba — obecnie w praktyce nie stosowane.
Najczgsciej stosowane do uszlachetniania drukow maszyny 1 urzadzenia to lakierowki
i foliarki.

Rys. 23. Schemat maszyny do lakierowania drukow: 1 — samonaktadak, 2 — stot sptywowy, 3 — cylinder
dociskowy, 4 — tapki, 5, 14, 15, 16 — zespotl lakierujacy, 6 — przenos$nik tancuchowy,
7 — przenos$nik tasmowy, 8 — promienniki podczerwieni, 9 — dysze chtodzace i szczotki
uktadajace, 10 — sprezarka, 11 — stot do odktadania drukéw, 12 — gotowe druki, 13 — zbiornik
lakieru, 17 — wentylator [13, s. 75].

Linie potokowe do opraw

Przez pojgcie linia potokowa rozumie si¢ stosowane w introligatorstwie polaczenie
maszyn i1 urzadzen do wykonywania kilku operacji technologicznych w jednym ciagu.
Wszystkie maszyny w linii potokowej maja wydajno$¢ uzalezniona od najwolniej
pracujacego urzadzenia. Wydajno$¢ linii potokowych jest wielokrotnie wyzsza niz
pojedynczych urzadzen. W zaleznosci od przeznaczenia linie potokowe stosowane
w introligatorstwie mozemy podzieli¢ na:

Linie oprawiania zeszytowego:
— kompletujaco-szyjace,
— nakladajaco-kompletujaco-szyjace,
— naktadajaco-szyjaco-okrawajace.

Linie oprawiania prostego:
— maszyny do opraw prostych wkladoéw szytych,
— agregaty do opraw prostych z wktadem kartkowym,
— linie potokowe zbierajaco-oprawiajace,
— linie potokowe zbierajaco-oprawiajaco-okrawajace.

Linie oprawiania zloZonego.
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Rys. 24. Linia potokowa naktadajaco-szyjaco-okrawajaca do oprawy zeszytowej: 1 — samonaktadaki,
2 — transporter tancuchowy, 3 — synchronizator elektroniczny, 4 — wyrzutnik, 5 — ta§my
wyrzutnika, 6 — zesp6l przenoszacy, 7 — siodelko, 8 — sekcja szyjaca, 9 — wypychacz, 10 — zszyta
oprawa, 11 — ta§my transportowe, 12 — czujnik, 13 — marki, 14 — zaciski, 15 —n6z przedni goérny,
16 — n6z przedni dolny, 17 — noze boczne goérne, 18 — noze boczne dolne, 19 — wyktadanie,
20 — wat gléwny, 21 — silnik, 22 — szafka sterownicza z pulpitem [13, s. 136].

Rys. 25. Linia potokowa do opraw twardych: 1 — zaokraglanie grzbietu, 2 — formowanie ,,grzybka”,
3 — smarowanie grzbietu ksiazki klejem, 4 — naklejanie gazy, 5 — wzmacnianie grzbietu gaza
i kapitatka, 6 — prasowanie brzegéw gazy, 7 — suszenie grzbietu ksiazki, 8 — gotowe oktadki
tekturowe, 9 — smarowanie wktadu klejem, 10 — zawieszenie wkladu w oktadke, 11 — gotowa
ksiazka [13, s. 58].
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4.3.2. Pytania sprawdzajace

i e

SN

7.
8.
9.

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jak mozemy podzieli¢ maszyny i urzadzenia stosowane w introligatorstwie?

Z jakich zespotéw i mechanizméw sktada sig krajarka jednonozowa?

Z jakich zespotoéw 1 mechanizméw sklada sig krajarka trojnozowa?

Jakiego rodzaju inne maszyny 1 urzadzenia do krojenia 1 cigcia stosujemy
w introligatorstwie?

Jakie réznice konstrukcyjne wystepuja pomigdzy ztamywarka nozowa a kasetowa?
Jakiego typu maszyny i urzadzenia stosowane sa do laczenia materiatdw w procesach
introligatorskich?

Jakie maszyny i1 urzadzenia stosujemy do uszlachetniania wyrobdw poligraficznych?

Z jakich sekcji sktada sig linia potokowa do oprawy zeszytowe;j?

Z jakich sekcji sktada sig linia potokowa do wykonywania opraw twardych?

4.3.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

1)
2)
3)

4)

Dobierz maszyny i urzadzenia introligatorskie w konkretnej sytuacji technologiczne;.
Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

doktadnie przeanalizowaé sytuacje technologiczna w jakiej maja pracowaé maszyny
1 urzadzenia introligatorskie,

odnalezé w materiatach roézne maszyny introligatorskie spelniajace zalozenia
technologiczne,

porownac poszczegbdlne wybrane wezesniej maszyny i urzadzenia oraz przeanalizowaé ich
parametry techniczno-technologiczne,

dokona¢ wyboru konkretnych maszyn i urzadzen,

narysowa¢ schemat blokowy drukarni i wrysowa¢ w ten schemat wybrane maszyny
i urzadzenia introligatorskie.

Wyposazenie stanowiska pracy:

przyktady kart katalogowych, folderow informacyjnych i reklamowych oraz ofert
internetowych producentow maszyn i urzadzen introligatorskich,

opis sytuacji technologiczne;,

dostep do Internetu,

materialy piSmienne,

poradnik dla ucznia,

zeszyt do ¢wiczen.

Cwiczenie 2

1)
2)
3)

Narysuj zespoly i mechanizmy r6znego typu maszyn introligatorskich.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapozna¢ si¢ materiatami ilustrujacymi konstrukcje roznych maszyn introligatorskich,

wyodrgbni¢ w maszynach introligatorskich poszczeg6lne zespoly i mechanizmy,
wykona¢ rysunki zespotéw i mechanizméw réznego rodzaju krajarek,
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4)
S)
6)
7)

wykona¢ rysunki zespotéw 1 mechanizméw rdznego rodzaju ztamywarek,

wykona¢ rysunek zespotu zszywajacego w zszywarce drutem,

wykona¢ rysunki blokowe réznego rodzaju linii potokowych,

przeanalizowaé réznice konstrukcyjne wystepujace w zespotach i mechanizmach réznego
rodzaju maszyn i urzadzen introligatorskich.

Wyposazenie stanowiska pracy:

przyktady kart katalogowych, folderéw informacyjnych i reklamowych oraz ofert
internetowych producentéw maszyn i urzadzen introligatorskich,

dostep do Internetu,

materiaty piSmienne 1 przybory do wykonania rysunkow technicznych,

poradnik dla ucznia,

zeszyt do ¢wiczen.

Cwiczenie 3

1)

3)
4)

5)

Wykonaj rysunki techniczne przedstawionych typowych czgsci maszyn introligatorskich.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

przygotowaé materialy i przybory niezbedne do wykonania rysunku technicznego,
przypomnie¢ sobie podstawowe zasady i normy dotyczace wykonywania rysunkow
technicznych,

przeanalizowaé otrzymana cz¢$¢ maszyny introligatorskiej i opracowaé koncepcije
wykonania rysunku,

wykona¢ rysunek techniczny czgéci zgodny z zasadami i normami, umozliwiajacy
wykonanie takiej czgsci,

odnalez¢ narysowany element w rysunku ztozeniowym lub pogladowym danej maszyny.

Wyposazenie stanowiska pracy:

czgsci pochodzace z réznego rodzaju maszyn introligatorskich,

rysunki ztozeniowe lub pogladowe maszyn 1 urzadzen introligatorskich,
materialy i przybory do wykonania rysunkéw technicznych,
podreczniki 1 normy z zakresu rysunku technicznego,

poradnik dla ucznia,

zeszyt do ¢wiczen.

4.3.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz: Tak Nie
1) dokona¢ podziatu maszyn i urzadzen introligatorskich? O O
2) opisa¢ budowe i zasade dzialania krajarek jednonozowych? O O
3) opisa¢ budowg i zasadg dziatania krajarek trojnozowych? 0 0
4) scharakteryzowa¢ inne maszyny do cigcia i krojenia? 0 0
5) opisa¢ budowe i zasadg dziatania ztamywarek? O O
6) opisa¢ budowe i zasade dziatania zszywarek drutem i ni¢mi? O O
7) dokona¢ podzialu maszyn i urzadzen do uszlachetniania drukow? 0 0
8) scharakteryzowac zespoly i mechanizmy wystgpujace w maszynach 0 0
introligatorskich?
9) dokona¢ podziatu linii potokowych do r6znego rodzaju opraw? 0 0
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5. SPRAWDZIAN OSIAGNIEC

INSTRUKCJA DLA UCZNIA

1. Przeczytaj uwaznie instrukcjg.

2. Podpisz imieniem i nazwiskiem karte odpowiedzi.

3. Zapoznaj sig z zestawem zadan testowych.

4. Test zawiera 20 zadan. Do kazdego zadania dotaczone sa 4 mozliwosci odpowiedzi.

Tylko jedna jest prawidtowa.

5. Udzielaj odpowiedzi na zalaczonej karcie odpowiedzi, stawiajac w odpowiedniej rubryce
znak X. W przypadku pomytki nalezy bledna odpowiedz zaznaczy¢ kotkiem, a nastgpnie
ponownie zakresli¢ odpowiedZ prawidtowa.

6. Pracuj samodzielnie, bo tylko wtedy bedziesz miat satysfakcje z wykonanego zadania.

7. Jesli udzielenie odpowiedzi bedzie Ci sprawiato trudno$¢, wtedy odtoz jego rozwiazanie

na po6zniej i wro¢ do niego, gdy zostanie Ci wolny czas.

Na rozwiazanie testu masz 45 min.

9. Po zakonczeniu testu podnies reke i zaczekaj az nauczyciel odbierze od Ciebie pracg.

x

Powodzenia!
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ZESTAW ZADAN TESTOWYCH

1.

Maszyny i urzadzenia stosowane w poligrafii mozemy podzieli¢ na

a) przygotowalni poligraficznej, introligatorskie oraz wykanczajace.
b) przygotowalni poligraficznej, drukujace oraz introligatorskie.

¢) do produkcji form drukowych, drukujace oraz pakujace.

d) drukujace, introligatorskie oraz uszlachetniajace.

Cyfrowy system przeplywu prac w przygotowalni poligraficznej nosi nazwe
a) CPI3.

b) managment system.

c) workflow.

d) desktop flow.

W skitad systemu DTP moga wchodzi¢ m.in.

a) komputer, powigkszalnik reprodukcyjny, suszarka do ptyt.
b) skaner, naswietlarka CtF, aparat fotoreprodukcyjny.

c) monotyp, naswietlarka CtP, kopiorama.

d) sie¢ komputerowa, skaner, na§wietlarka CtP.

Informacje zawarte w pliku PPF definiuja

a) rodzaje fontdw zawarte w pracy.

b) zadania poszczegolnych pracownikdéw prepressu.
c) wszystkie zadania dotyczace reprodukc;ji.

d) sposéb obrobki introligatorskie;.

Podstawowa réznica pomigdzy naswietlarkami CtP i CtF polega na tym ze
a) naswietlarki CtP wspolpracuja bezposrednio z systemami DTP.

b) naswietlarki CtP naswietlaja formy drukowe, a CtF formy papierowe.
c) naswietlarki CtP naswietlaja formy drukowe, a CtF formy kopiowe.

d) naswietlarki CtP naswietlaja ptyty offsetowe, a CtF w inych technikach.

Skanery stosowane w systemach DTP stuza do

a) odczytywania oryginatow refleksyjnych, naswietlania ich i wywotywania.
b) odczytywania wszelkich oryginatow i digitalizowania ich.

c) zamiany sygnalu $wietlnego na mechaniczny.

d) skanowania przezroczy, ich obrobki i wywotywania.

Drukarki laserowe stosowane w systemach DTP stuza do

a) drukowania materiatow do korekty i wykonywania diapozytywdw na kalkach.
b) drukowania faktur oraz wykonywania form drukowych do sitodruku.

¢) drukowania $rednich i duzych naktadéw akcydensowych.

d) drukowania wysokich naktadow lub wykonywania form drukowych flexo.

Urzadzenia do proofingu mozna podzieli¢ na
a) drukarskie, fotochemiczne, komputerowe.
b) klasyczne, analogowe, cyfrowe.

c) klasyczne, laserowe, fotograficzne.

d) fotochemiczne, elektroniczne, stykowe.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Zasadnicze elementy kopioramy to

a) promiennik UV, ptyta plexi, fartuch, spre¢zarka.

b) laser, szyba, fartuch, suszarka.

c) zrddla §wiatla, szyba, fartuch gumowy, sprezarka.

d) Zrédla $wiatla, szyba, fartuch plécienny, wywolywarka.

Urzadzenie anilox charakterystyczne dla techniki drukowania fleksograficznego jest
czeScia zespotu

a) zasilajacego papierem.

b) drukujacego.

c) farbowego.

d) zwilzajacego.

Charakterystyczne dla maszyn offsetowych sa nastgpujace zespoty 1 mechanizmy
a) cylinder posredni, zespot nawilzajacy, zespot farbowy.

b) cylinder rastrowy, zesp6tl suszacy, zespot farbowy.

¢) cylinder grawerowany, zespdt nawilzajacy, zespot farbowy zanurzeniowy.
d) cylinder gumowy, zespol natryskowy, zespo6t farbowy natryskowy.

W technice drukowania rotograwiurowego stosuje si¢ zespoty farbowe
a) do farb ggstych.

b) zanurzeniowe.

c) 6-9-walcowe.

d) napylajace.

Ztamywaki lejowe oraz urzadzenia do automatycznej zmiany roli stosujemy
a) w maszynach drukujacych typograficznych arkuszowych ptaskich.

b) w maszynach drukujacych arkuszowych rotacyjnych.

¢) w maszynach drukujacych zwojowych.

d) w tylko maszynach zwojowych fleksograficznych.

Maszyny arkuszowe rotacyjne offsetowe nie posiadaja
a) zespotu automatycznej zmiany roli.

b) zespolu zwilzajacego.

c) zespotu wyktadajacego.

d) mechanizméw kontrolno-zabezpieczajacych..

Krajarka jednonozowa sktada si¢ m.in. z nastgpujacych mechanizméw
a) belki oporowej, listwy podnozowej, noza.

b) belki oporowej, listwy podbelkowej, lasera.

c) stotu obrotowego, noza, prasy.

d) transportera drabinkowego, listwy podnozowej, krazkoéw tnacych.

Ztamywarki dzielimy na nastgpujace rodzaje

a) nozowe, kasetowe, kombinowane, lejowe.

b) nozowe, kasetonowe, kombinowane, arkuszowe.
c) laserowe, kasetowe, mieszane, lejowe.

d) krazkowe, pudetkowe, kombinowane, lejowe.
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17.

18.

19.

20.

Potokowe linie introligatorskie do oprawy zeszytowej sktadajq si¢ z urzadzen do
a) prasowania sktadek, zszywania sktadek, lakierowania oktadek.

b) kompletowania sktadek, sklejania sktadek, suszenia.

c) liczenia sktadek, sklejania sktadek, okrawania.

d) kompletowania sktadek, zszywania sktadek, okrawania.

Przy wykonywaniu oprawy twardej stosuje si¢ maszyny do

a) liczenia sktadek, barwienia oktadek, taczenia wkiadow z oktadka.

b) laczenia sktadek, wykonywania oktadek, taczenia wktadéw z oktadka.

c¢) formatowania sktadek, wykonywania oktadek, taczenia sktadek z oktadka.
d) perforowania sktadek, wykonywania oktadek, suszenia opraw.

Podstawowe maszyny i1 urzadzenia stosowane do uszlachetniania drukow to
a) powlekarki, foliarki, wypalarki.

b) oklejarki, powlekarki, urzadzenia do ttoczen.

c) lakierowki, foliarki, urzadzenia do ttoczen.

d) lakierowki, farbiarki, urzadzenia do grawerowania oktadek.

Najczgsciej uzywane urzadzenia do produkcji akcydenséw opakowaniowych to
a) urzadzenia drukujace, wykrawarki, klejarki, urzadzenia uszlachetniajace.
b) urzadzenia drukujace, krajarki jednonozowe, klejarki, suszarki.

c) maszyny papiernicze, krajarki trojnozowe, klejarki, urzadzenia uszlachetniajace.

d) potokowe linie kompletujaco-zszywajaco-okrawajace.
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Imi¢ i nazwisko

KARTA ODPOWIEDZI

Charakteryzowanie maszyn i urzadzen poligraficznych

Zakresl poprawna odpowiedz.

Nr

zadania Odpowiedz Punkty
1 a b c d
2 a b c d
3 a b c d
4 a b c d
5 a b c d
6 a b c d
7 a b c d
8 a b c d
9 a b c d
10 a b c d
11 a b c d
12 a b c d
13 a b c d
14 a b c d
15 a b c d
16 a b c d
17 a b c d
18 a b c d
19 a b c d
20 a b c d
Razem:
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