Charakteryzowanie offsetowych maszyn drukujgcych

Podstawowa czynnoséffsetowej maszyny drukagej — przenoszenie farby drukarskiej
z formy drukowej na zadrukowywany materiat rasije w zespole drukagym, w skiad
ktorego wchodz zespot zwitajacy, zespot farbowy i zespot cylindrow. W maszynach
offsetowych stosowana jest wgknie rotacyjna zasada zespotu drukowego, tj. cylinder
formowy, cylinder pogedni (offsetowy) z obggiem gumowym i cylinder dociskowy.
Funkcg cylindra dociskowego petni niekiedy przeciwlegty cylinder redéi. Niezbenymi
elementami maszynyas system transportu papieru przez maszysystem napzapcy,
systemy kontrolne, stemge i regulugce, ewentualne systemy wykonczenia odbitek
(urzadzenia lakierujce, sktadajce itp.).

Arkuszowe maszyny offsetowe

Arkuszowe maszyny offsetowe produkowaned® drukowania w formacie od A4 do
formatu AO i wkcej. Kazda maszyna ma miiwos¢ drukowania w okrdonym zakresie
formatoéw, od minimalnego do maksymalnego. Zakres gramatury drukowanych materiatbw
pozostaje zazwyczaj w granicach od 40 do 300 g/m?, a dla specjalnych maszyn nawet
do 2 mm grubasi kartonéw i tektur. Ridkos¢ drukowania wynosi zazwyczaj od 10 000 do
12 000 odbitek/h, a w przypadku wysoko wydajnych maszyn nawet 17 500 odbitek/h.
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Rys. 17. Schemat czterokolorowej maszyny arkuszowejrej z dwukolorowych zespotéw drukoych [14, s. 199].

Jednokobrowe (1 + 0) zespoty drukage oparte $ na zasadzie uktadu trzech cylindréw
(formowy, pasredni i dociskowy). Wielokolorowe maszyny produkowasaena zasadzie
modutoweyo skiadania jednokolorowych zespotéw drukyph lub poprzez wykorzystanie



wielokolorowego zespotu drukigego ewentualnie poprzez ich patenie. Wielokolorowe
zepoly drukupce s wykonywane najcgcie] jako dwukolorowe (2 + 0), na zasadzie
pieciocylindrowego zespotu drukagego.

Dwudronne drukowanie przy jednokrotnym pr@dy przez maszyngarkuszovy
dokonywane jest najegciej poprzez odwrdcenie arkusza w maszynie (uktadjalogch
cylindréw przekazujcych). Kolorystyka odbitki okrgana jest przez liczbeuktad zespotdéw
drukujacych oraz umieszczenie udzenia odwracagego.

Zwojowe maszyny offsetowe

Offsetowe maszyny zwojowe miaa podziekk na maszyny gazetowe drukog farbami,
ktore utrwalay sic poprzez absorpej— gazetowe maszyny zwojowe (cold-set) i maszyny do
drukowania kolorowych czasopism, drukog farbami utrwalacymi sk poprzez
odpaowanie rozpuszczalnika w podwszonej temperaturze (heat-set). Zadrukowany zwoj
paperu praktycznie zawsze ztamywany jest w ztamywaku maszyny. Maksymaliavanoz
do zdrukowania powierzchnia olélena jest przez szerokoszwoju papieru i obwod
cylindra formowego, ktéry jest staty dla danej maszynydRwss¢ drukowania wynosi w
granicach od 30 000 do 50 000 obrotow na godzmaiektore maszyny praawg prdkoscia
nawet 100 000 obrotéw na godzingzerokosdwstegi zadrukowywanego materiatu wynosi od
230 mm do 2000 mm. Obwdd cylindra formowego wynosi od 320 do 1260 mm. Liczba
stronic A4 na ptaszczpie wydruku odbitki (cylindra) wynosi od | do 24. Romseczenie
stronic na ptaszczyie wydruku przy maksymalnym formacie neoby¢ pionowe — diugza
strona umieszczona jest podhie do kierunku drukowania (long grain) albo poprzeezni
(short grain). Pierwsza metoda charakterystyczna jest dla gazetowych maszyn zwojowych.
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Rys. 18. Sposoby rozmieszczenia stronic na zadrukowywanej powierzchni:
a) podiuznie, b) poprzecznie [14, s. 200].

Gazetowe maszyny zwojowe nie majrzadzen susacych. Stosowaneasdo drukowania
dziennikdw i czasopism ewentualnie broszurakisbwych o kolorystyce | + |, czasem
wielobarwnych. Umaliwiaja r6zne przejcie zwoju przez maszyn&akres gramatur papieru
wynos z reguty 35-80 g/m2. Zespoly drulkag oparte gna tréj (1 + 0), cztero (1 + |), g@io



(2+01lub 2 +1), sz&io (2 + I), siedmio (3 + 0, planetarny) i dzieaiocylindrowym (4 + 0,
planetarny) uktadzie cylindrow zespotu drukcggo. Gazetowe maszyny zwojowe budowane
Sa czesto jako dwupoziomowe 0 pionowym przebiegu zwoju pappgzez paiczone zespoty
drukujace, potooone nad soba (wie drukujce), umieszczone obok siebie, z reguly

z wieloma ukladami odwijania. Przy maszynach gazetowych na cylindrze formowym
znajduje st kilka form (jedna forma dla jednej stronicy). Unhieda to gazetowym
magynom rotacyjnym pracz maksymalna szerokok zwoju i jego czsciami. Poprzez
pofaczenie przejcia jednego zwoju lub wielu zwojow papieru przez zespohkupce moha
zmienic wielkos¢ i kolorystyke poszczegdlnych stronic w zatesci od potrzeb periodyku.

Rys. 19. Rézne konfiguracje wielokolorowych zespotéw drukeych
gazetowych maszyn rotacyjnych zwojowych [14, s. 201].
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Rys. 20. Réznorodna¢ wykorzystania zespotdéw drukigych
gazetowej maszyny rotacyjnej zwojowej [14, s. 201].

Maszyny do drukowania kolorowych czasopism zmwsze wyposane w urzadzenie
susace. Stosowaneasdo drukowania wielobarwnych czasopism, katalogéw i gablji.
W przypadku akcydensowych maszyn zwojowych na cylindrze formowym znajdygrisa
forma drukowa o niezmiennym formacie. Zakres gramatury papieru wynosicitgjz
od 35do 140 g/m2. Zespoly drukage % typu czterocylindrowego (guma — guma, | + 1)
i umieszczone & poziomo obok siebie. Poprzez gatenie czterech zespotéw drukmych
maozna drukowa jeden zwdj papieru 4 + 4. Przez dodawanie zespotow diayaly (picé,
sz&c i osiem) i zwekszanie liczby jednoczmie zadrukowywanych zwojow (dwa, trzy)
maoznazwigksza liczbe stronic w arkuszu ikzy¢ ich kolorystyke.
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Rys. 21. Schemat rotacyjnej maszyny offsetowej zwojowej [14, s. 202].

System transportowania papieru w arkuszowej maszynie drukujacej

Sydem transportowania papieru skladae¢ sk urzdzenia podacego, systemu
przenoszenia poradzy zespotami drukagymi i uktadu wyktadania. Jest bardzo istotna
czescia maszyny i okrdé jej parametry jakad i wydajnogi.

Urzadzenie podajace papier (samonakladak)

Sanonakiadaki g oparte na zasadzie pneumatyczno-mechanicznej. Pomslankusze
pobierane § ze stosu papieru i przekazywane do dalszych elemesyétemu za pomac
podcgknienia przez ssawki unagz i podajce glowicy samonaktadaka. W oddzielaniu
arkugy i ich przesuwaniu pomaga doptyw sfmnego powietrza, nadmuchiwanegocday
wierzchnie arkusze stosu. W zabeici od rozmieszczenia ssawek rozmiax sk
sanonaktadaki z tylnym i przednim podawaniem (z tylnej lub przedniej strony stosu).
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Rys. 22. Schemat pneumatycznego naktadaka z tylnym podawaniem
arkuszowej maszyny offsetowej [14, s. 202].

Pierwsza metoda jest bardziej wydajna, dlategp decsciej stosowana. Umdisvia
przedtuzenie czasu oddzielania arkuszy i ich przekazywanie \adzikk arkusz na arkusz.
Arkusz zostaje przesuwty do rolek wprowadzagych i z ich pomog oraz za pomocasm
transportugcych przenoszony jest po stole splywowym do marek]i amgchanizmow
wyrownujcych (istniej tez systemy podénieniowe). Czujnik grubad na stole sptywowym
zapobega ewentualnemu jednoczesnemu pcaej dwoch arkuszy. Elementy pomocnicze
stolu transportowego zapewniayvyrownanie, spowolnienie i ptynne umieszczenie arusz



na markach. Marki przednie i mierzyca boczna zapewniepieszczenie arkusza we
wiasciwej pozycji z doktadnasia do ok. 0,02 mm.

tapki podajnika chwytaj arkusz i przyspieszajz prdkosci zerowej do pgdkosci
roboczj zespotu drukagego, po czym przekazupgo tapkom cylindra dociskowego, ktére
zapevniaja przenoszenie przez zespot druky] (pomedzy cylindrem pogednim
a docskowym).

System przekazywania pomi¢dzy zespolami drukujacymi maszyn arkuszowych

W przypadku maszyn o wielu zespotach drukych przekazywanie pordzy nimi
zapavniaja transportery tancuchowe lub bebny (cylindry) przerngszz tapkami. Podczas
przenoszenia arkusza pogdzy zespotami drukagymi moza arkusz odwrdéii w ten
spo®b zapewné zadrukowanie odwrotnej strony arkusza. Pobieranie zekazywanie
arkuszy musi odbywasie z doktadnogia co najmniej 0,02 mm.

Urzadzenia wykladajace

W maszynach arkuszowych stosowanengtacznie uradzenia odbierage taicuchowe.
Przy matoformatowych (ale taksrednioformatowych) maszynach stosowané&rstkie typy
przenofikdw (wyktadanie krétkie), w przypadksrednio- i wielkoformatowych maszyn
diuge Ilub przediusne (wykladanie diugie). Przedlwie przenasiki tancuchowe
umazliwiaja prag z wyzszym stosem na odbieraniu (mniej przerw w pracy masgzyny
wydtuzaja czas schriia farby (obnienie zlepiania si arkuszy, tzw. blockingu) i twogz
moZAiwos¢ zainstalowania ugdzen dodatkowych. C&cia urzadzenia wykladajcego jest
urzadzenie napylajce, ktore zmniejsza przyklejanie ¢sido siebie kolejnych arkuszy
I odbijanie farby w stosie.

Systemy zasilajgco-prowadzace papier w maszynach zwojowych

Sydem zasilania i prowadzenia zwoju papieru w maszynie zwojowej skiadausitadu
odwijania, systemu prowadzenia @@t migdzy zespotami drukagymi i zlamywaka.

Uktad odwijania ma za zadanie utrzymanie zwoju papieru i zapewnienie odwijar@ wst
papieru z kontrolowan predkoscia i nachgiem, zapewnienie wymiany zwojoéw (zazwyczaj
w trakcie biegu maszyny) i zatrzymanieg sSiv przypadku przerwania wsgfi. Uklady
odwijania g jednozwojowe, dwuzwojowe (podwdjne lub dwuramiennezaréjzwojowe
(trojramienne — ukfad gwiazda). Wdzenie odwijajce umieszczone jest na tym samym
poziomie co maszyna lub o poziomzej. Automatyczne przyklejanie i wymiana zwoju
nasepuja przy pedkosci zerowej nowego zwoju lub po wprawieniu go w potrzepredkosé¢
obrobwa. W pierwszym przypadku wdzenie odwijajce wyposaone jest
w zasobnik wsigi papieru, z ktérego papier pobierany jest podczagfmjania i wprawiania
w ruch nowego zwoju. Odbna czscia ukladu odwijagcego jest automatyczna regulacja
napkzenia wstgi papieru, automatyczne ustawianie toru egist wyrOwnywanie wsigi
w przypadku ziego nawincia zwoju oraz system automatycznego prEeai wstgi
I zahamowania zwoju w przypadku przerwania ¢gst Napkzenie wstgi papieru jest
konieczne dla osigniccia wiasciwego pasowania drukowania.

Sydem prowadzenia wai papieru w maszynie maszyny zwojowe maj czsto bardzo
rézne moZdiwosci przepcia wstgi przez zespoty drukage. Dlatego wypos@ane g
w system watkéw kierujcych i zwrotnych (przerzutek), ktére untiediaja zmiangkierunku
przesuwu wsigi, a take odwrécenie wsggi. Czscia systemu prowadzeniaq 4z walce
zapeavniajace wiaciwe pasowanie koloréw (register) przez zmiathggo<i toru pomedzy
zepotami drukugcymi.



Ztamywak — bardzo rzadko zadrukowana ¢gst ponownie nawijana jest na zwdj.
Obecne maszyny zwojowe wypogane & w ztamywaki, umoliwiajace dokladne e¢cie
wzdtuzne i poprzeczne, perforowanie i sktadanieggyst

Pytania sprawdzajace

Odpowiadagc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonaniawczen.

Najakie zespoty dzielimy offsetowe maszyny drujog?

J& klasyfikujemy offsetowe maszyny druliap?

J& zbudowanegsoffsetowe wielokolorowe maszyny arkuszowe?

Czym charakteryzuj sic zwojowe maszyny offsetowe?

XBkie znasz konfiguracje wielokolorowych zespotéw drakygh gazetowych maszyn

offsetowych zwojowych?

Jakie znasz sposoby rozmieszczenia stronic na zadrukowywanrgjzevstwojowej

offsetowej maszyny drukagej?

J&ie znasz systemy transportowania papieru w arkuszowej maszynie offsetowej?

Czym charakteryzgj sie pneumatyczne samonakitadaki arkuszowych maszyn

offsetowych?

9. Jakie znasz rodzaje samonaktadakéw?

10. Jak zbudowany jest system zasdajprowadzcy papier, w zwojowych maszynach
offsetowych
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